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RESUMO

BARCELLOQOS, I. A. A. Levantamento dos Riscos Ocupacionais nas Atividades
de Artesanato em Argila. 2019. 72f. Monografia (Especializagdo em Higiene
Ocupacional) — Programa de Educacdo Continuada, Escola Politécnica da

Universidade de Sao Paulo, Sao Paulo, 2019.

A argila esti entre as matérias-primas mais importantes devido as suas
multiplas funcbes industriais, como as pecas figurativas de artesanato, sendo o
principal produto para a geracdo de renda da populacdo do Alto Moura, Caruaru —
PE. O artesanato nasceu da necessidade de se produzir bens de utilidade, como
instrumentos facilitadores da sobrevivéncia do homem no hébitat natural e, também,
elementos tradutores da producdo cultural do sistema de vida de determinada
regido. A pesquisa tem por objetivo avaliar as atividades desenvolvidas pelos
artesdos de acordo com 0s riscos ocupacionais a que estdo expostos, como
quimico, fisico e ergonémico, e propor melhorias visando minimizar os riscos na
atividade. Foi realizado um levantamento de dados, a partir de entrevistas,
acompanhamento nas atividades, avaliacdo qualitativa e quantitativa. Através dos
resultados, verificou-se que os maiores riscos sédo calor e ergonébmico. A pesquisa
apontou aspectos importantes no que diz respeito a salde e seguranca dos artesaos
com base nas Normas Regulamentadoras do Ministério do Trabalho e leis vigentes,
bem como enfatizou as consequéncias negativas relacionadas aos aspectos
econdbmicos, sociais e humanos. Além disso, vale salientar que a Seguranca do
Trabalho proporciona um trabalho organizado em um ambiente mais saudavel e
seguro. Demonstrou-se a importancia de implementar medidas preventivas e
corretivas, através de um trabalho de conscientizagdo quanto a prevencdo de

acidentes e orientacdo sobre equipamentos ergonémicos.

Palavras-Chave: Argila; Artesdo; Riscos ocupacionais; Calor; Conscientizacao.



ABSTRACT

BARCELLOS, I. A. A. Levantamento dos Riscos Ocupacionais nas Atividades
de Artesanato em Argila. 2019. 72f. Monografia (Especializagdo em Higiene
Ocupacional) — Programa de Educacdo Continuada, Escola Politécnica da

Universidade de Sdo Paulo, Sao Paulo, 2019.

Clay is among the most important raw materials due to its multiple
industrial functions, such as handicraft figurines, being the main product for the
income generation of the population of Alto Moura, Caruaru - PE. The handicraft was
born from the need to produce useful goods, as facilitating instruments for the
survival in the natural habitat and, also, translating elements of the -cultural
production of the life system of a certain region. The research aims to evaluate the
activities performed by artisans according to the occupational hazards to which they
are exposed, such as chemical, physical and ergonomic, and propose improvements
to minimize the risks in the activity. Data was collected through interviews, activity
monitoring, qualitative and quantitative evaluation. Through the results, it was found
that the greatest risks are heat and ergonomic. The research highlighted important
aspects regarding the health and safety of artisans based on the Regulating Norms
of the Brazilian Ministry of Labor and current legislation, as well as emphasized the
negative consequences related to economic, social and human aspects. In addition,
it is worth noting that Occupational Safety provides organized work in a healthier and
safer environment. The importance of implementing preventive and corrective
measures through awareness on accident prevention and guidance on ergonomic

equipment is demonstrated.

Keywords: Clay; Artisans; Occupational hazards; Heat; Awareness.
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1. INTRODUCAO

O solo pode ser caracterizado como material mineral ou organico que
constitui a cobertura da superficie sélida do planeta. Os principais compostos minerais
constituintes do solo sédo a agua, o0 ar e a matéria organica (humo). A existéncia dos
compostos inorganicos tem origem no processo de alteracdo das rochas por
decomposicdo da chuva, do vento, do calor. Aos poucos, esse processo transforma
as rochas dando origem aos compostos amorfos e novos minerais como argila. Dentre
0S minerais presentes, estdo combinacédo de silica, alumina e 6xido de ferro. E um
conjunto de compostos quimicos com granulometria muito fina, de didmetro inferior 2
mm, e que quando umedecidos com agua, ganham plasticidade, tornando-se
moldavel e aderindo a determinadas superficies. (ROCHA; SUAREZ; GUIMARAES,
2014).

A argila é uma das principais formas de expressao cultural criada pelo
homem no contato manual com a terra Umida e foi ocupando espacos importantes na
sociedade como material produzido de forma artesanal ou industrial. Em seguida,
passaram a utilizar tintas industriais para transmitir um aspecto alegre e ludico. Ja em
1953, as figuras ganharam um aspecto de argila queimada. Vitalino Pereira dos
Santos, conhecido como Mestre Vitalino, foi um artesao brasileiro que retratou através
dos seus bonecos de argila, a cultura e o folclore do povo nordestino na regidao do Alto
do Moura, Caruaru - PE. (MACHADO, 2007).

Por volta dos anos 1909 a 1963, a familia Mestre Vitalino desenvolveu a
atividade de producao de utensilios domésticos a partir da argila para vender na feira
da cidade. O artesdo Mestre Vitalino comecou a modelagem ainda quando pequeno
com animais (boi, cavalo e etc.). Entre 1913 a 1993, organizou-se uma exposi¢ao para
apresentar a atividade e as obras feitas de argila do artesdo. No ano de 1971, houve
a inauguracao no Alto do Moura da casa Museu Mestre Vitalino onde se encontram
expostas suas obras de arte, ferramentas de trabalho e o rastico forno de lenha em
que fazia suas queimas das obras de argila. Levando em consideragéo a importancia
gue a argila tem para os artesdos, a avaliacdo de risco permite identificar as acdes
necessarias para tornar o ambiente de trabalho mais saudavel e seguro. (GASPAR,
2009).
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1.10BJETIVO

Realizar o levantamento dos riscos ocupacionais da atividade de
artesanato de argila desenvolvida durante o processo na regido de Caruaru — PE, de
forma qualitativa e quantitativa. Analisar as condicdes ambientais e 0s riscos
potenciais, bem como a conformidade das medidas preventivas em relacdo as

legislagbes vigentes.

1.2JUSTIFICATIVA

A escolha do tema da pesquisa se deve ao trabalho académico realizado
pela autora no IFPE, sobre os riscos aos quais 0s artesdos estdo expostos. Ao
constatar alguns riscos frequentes como, por exemplo, ergonémico e quimico, que
podem contribuir para aumento dos riscos de acidentes no trabalho ou doenca
ocupacional, ficou claro a importancia de dar continuidade a pesquisa de caso para
verificar outros tipos de riscos ocupacionais, ressalta o vinculo pessoal que a autora
possui com o tema. Percebe-se a possibilidade de trazer conceitos e ferramentas, a
fim de conscientizar e estudar todos 0s riscos potenciais e possiveis melhorias nas

condi¢Bes ambientais de trabalho e saude dos colaboradores de artesanato de argila.
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2. REVISAO DA LITERATURA

2.1 ARGILA

As argilas tém um papel muito importante na historia da humanidade,
iniciou na pré-historia quando o homem comecou a explorar alguns tipos de materiais
como argila endurecido pelo fogo, era observado a sua modifica¢éo e resisténcia, pois
ficava maior a sua estrutura. As primeiras civilizacdes comecaram a aperfeicoar a sua
producdo com utensilios domésticos. Os mesopotamicos iniciaram processos simples
e rusticos para conseguir pecas e utensilios provenientes da argila como: vasos de
barro sem asa, por ter propriedades adequadas e de facil manuseio. Hoje a argila é
utiizada em varios produtos e de varias formas, tem promovido um avanco
significativo na area industrial e cultural. Por ser muito abundante, ela tem um custo
baixo, 0 que costuma aumentar no produto final sdo as etapas do processo que as
pecas de argilas passam. Este mineral “argila” que € tdo versatil e apresenta uma
enorme gama de aplicacdes, pode-se dizer que tem uma importancia significativa para
a sociedade, pensando em qualidade de vida, o ser humano é atendido por esse
recurso, por exemplo: revestimentos, tijolos, utensilios, ceramicas e telhas, além de
ser utilizado na construcédo, arquitetura, também possuem propriedades medicinais e
estéticos. (DARIO, 2008).

No solo a classe de minerais mais importante € o argilomineral, séo
formadas basicamente de compostos organicos, ou seja, que ja foram organismos
vivos da natureza, e que sdo provenientes da decomposicdo de animais, vegetais e
microrganismos que no final eles virardo solo. Os inorganicos amorfos ou cristalinos
originados pelo processo de intemperismo das rochas, ou seja, 0S minerais 0s quais
se formam pela desagregacao das rochas ao longo do tempo seja pela a¢éo do vento,
da chuva, e das alteracfes de temperatura, é o que se da de solo arenoso. (BURITI
et al., 2017).
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Segundo Fermino (2011), foram demostradas algumas definicbes da

literatura sobre os termos de argila e argilomineral.

Argila: Origina-se da desagregacdo de rochas, é considerado um material
natural, com textura terrosa, constituida por argilominerais (sdo minerais
compostos por silicatos hidratados de aluminio, ferro e podendo conter outros
minerais como: calcita, dolomita, quartzo, mica, pirita, hematita e outros). As
argilas sdo consideradas primarias, pois permanecem no local onde se
produziram. (FERMINO, 2011).

Mineral: S8o compostos quimicos inorganicos, com formacao natural solido e
cristalina, em resultado da interacdo de processos fisico — quimicos que
operam na crosta terrestre. Cada mineral € classificado pela composicao
quimica e a estrutura cristalina das particulas que o compéem. (FERMINO,
2011).

Rocha: Um sélido firme e estavel que ocorre naturalmente, formado a partir de
um mineral ou por um agrupamento desses minerais de composicdo e
propriedades diversas que compdem a camada externa da terra. (FERMINO,
2011).

2.1.1 Propriedades e caracteristicas das argilas

De acordo com Meira (2001), as argilas sdo enigmaticas devido as varias

condi¢cdes geoldgicas, elas sdo formadas quimicamente pela alteracdo de rochas

como feldspato, silicatos hidratados de aluminio e Oxido de ferro, entre outros

materiais que compdem o grau de impurezas dos minerais.

Classificam-se em duas categorias: primarias e secundarias. As primarias

ocorrem devido a decomposicdo das rochas e permanecem no local em que se

formaram e com menos impactos dos agentes atmosféricos, possuem particulas mais

grossas e coloracdo mais clara, pouco plastica e sdo mais puras, por exemplo, o

caulim. J4 as secundarias sado formadas mais distantes das rochas, as suas particulas
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séo levadas através do vento ou pela corrente de 4gua, elas sdo mais finas e plasticas,
podem conter impurezas que sdo agregadas ao se misturarem com outras matérias
organicas. As suas propriedades e caracteristicas baseiam-se em processos fisico-
quimicos que uma determinada argila possui, as quais, por sua vez derivam-se de
granulometria, plasticidade e etc. (BURITI et al., 2017).

A argila é caracterizada por meio da determinacdo de distribuicao
granulométrica, € uma das caracteristicas mais importantes dos minerais argilosos,
ela demonstra particulas de dimensdo muito fina, extremamente pequenas,
visibilidade a olho nu, os gréos sao visiveis, enquanto as particulas ndo. Esse aspecto
aumenta a plasticidade das argilas e possui diametro inferior 2 um (microparticulas),
conforme a ilustracéo da Figura 1. (ROCHA; SUAREZ; GUIMARAES, 2014).

Figura 1 - Classificacao de particulas sdlidas quanto a dimenséo.

Granulometria (mm) Denominagdo
10,0

areia grossa

02
0.1 areiafina 0.05
0,01 _
silte
0,001 0,002
0,0001 argila
0,00001 0,00001

oooooot I %

Fonte: Rocha; Suarez e Guimarées (2014).

Segundo Toretti et al. (2012), os argilominerais sédo hidrofilicos, tendo
capacidade de absorver agua, ser moldavel, podendo ser resistentes e de aderir a
determinadas superficies, principalmente formarem uma mistura com certa
plasticidade que podera ter caracteristicas iguais as de um liquido ou sélido depende
da umidade, para apresentar uma pasta argilosa necessita de agua para agir como
um lubrificante e facilitar o deslizamento das particulas uma sobre as outras, a
guantidade de agua tem que ser ideal, para que nao haja rupturas quando uma tenséo

for aplicada sobre ela. Em virtude desta caracteristica que a argila possui, ela permite
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a moldagem apropriada para a realizagdo das pegas com maior facilidade para a
producao de artesanato e outras confeccdes de materiais.

2.1.1.1 Alguns tipos de argilas

Para Mello et al. (2011), por serem minerais, as argilas apresentam
componentes muito valiosos em sua composi¢do, podendo conter varios minerais.
Elas sdo encontradas na natureza em diferentes tipos e cores verde, preta, branca,
vermelha, marrom. E muito importante conhecer as suas caracteristicas,
propriedades, pois cada uma tem uma finalidade especifica para a escolha que sera
utilizada como descrita a seguir.

Argila de bola ou Ball-clay — S&o secundarias e sedimentares, com um teor
elevado de plasticidade. Contendo em sua composi¢do caulim, sua coloracdo €&
variada, indo desde o cinza ao preto. Muito utilizada na producéo de ceramicas. (REIS,
2015).

Argila refratarias — Muito resistente ao calor e com maior plasticidade,
apresentam geralmente em sua composi¢cdo alumina. Utilizado na producdo de
ceramicas e tijolos refratarios. (REIS, 2015).

Argila de fogo ou Fire-clay — S&o argilas com origem sedimentar ou
residual, suporta altas temperaturas. Tem caracteristicas de baixa plasticidade e com
uma coloracdo marrom, devido conter alumina e 6xidos de ferro. (REIS, 2015).

Segundo Mello et al. (2011), argila vermelha — conhecida como barro, com
grande plasticidade e resistente altas temperaturas. Quando queimada adquirem

coloracdo de creme aos tons avermelhados, contendo alto teor de 6xido de ferro.

2.1.2 O artesanato e a economia social

O surgimento do artesanato comecou na pré-historia, mais precisamente
no periodo neolitico (6.000 a.C.), o homem viveu milhdes de anos sem a utilizacdo de

ferramentas que facilitassem a vida deles. Com a necessidade de desenvolver
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técnicas de aperfeicoamento para a sobrevivéncia 0 homem descobriu como polir a
pedra e a partir dai comecgou a produzir os seus préprios utensilios. Podemos dizer
gue o artesanato € uma arte de um trabalho manual, realizado por pessoas que sao
consideradas artesdos em uma producéo de carater familiar em que muitas vezes o
trabalho € realizado na sua propria casa e em algumas situacdes o0 artesdo tem
ajudante. O artesanato no Brasil € um dos mais ricos do mundo, com as suas
diversidades de materiais produzidos garante o sustento de familiares e comunidades
espalhadas nas regides e principalmente no Nordeste, isso € retratado na Figura 2.
Pois, suas pecas figurativas fazem parte do folclore nordestino, onde revela costumes,

tradicBes e caracteristicas marcantes de cada cultura. (SILVA; SILVA, 2013).

Figura 2 — As pecas artesanais que retrata a cultura popular.

—

Y\ S

Fonte: Machado (2007).

De acordo com Silva e Silva (2013), o artesanato representa uma atividade
de grande importancia para a comunidade e para economia. E uma forma de
assegurar a preservacao da cultura local e a criatividade, bem como a geracéo de
emprego e renda para um povo que a maioria das vezes representa a historia da sua
comunidade. Considerando que muitas pessoas se encontram no artesanato como
uma forma de garantir a prépria sobrevivéncia e conservacao do bem-estar de seus
familiares.

O esforgo para produzir objetos bonitos, agradaveis ao olhar, atraentes e

harmoniosos esta em todas as culturas, em todas as civilizacbes. Os artesdos
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construiram e constroem ndo sé coisas Uteis, mas também belas, que conseguem
transformar objetos de uso cotidiano em auténticas obras de artes, o seu trabalho
envolve muitas geracdes, sentimentos e dedicacdo dos produtos produzidos. O
artesanato produzido de argila € um trabalho manual que transforma matéria prima
em artes figurativas retratada na vila do Alto do Moura no municipio de Caruaru/PE,
tiveram a capacidade de transformar o barro em manufatura quase tudo percorre em
torno da argila. O precursor, Mestre Vitalino comecou a modelar os bonecos e a
comercializacdo desses bonecos iniciou na feira da cidade (Feira de Caruaru), o
artista, ao produzir sua arte, ndo apenas expressava sua cultura ou modo de vida,
mas também o resultado de uma concepc¢édo e significados. O museu de barro de
Caruaru / PE, pode ser apreciada por todos que visitam a cidade do agreste, um
patrimdnio publico e que mantém varias pecas do artista Mestre Vitalino e podendo
vislumbrar o talento que ele tinha. A comunidade se aperfeicoou e se tornou um
trabalho para a populagdo, proporcionando novos caminhos, a feira abriu
oportunidades de emprego e renda para varios artesdos, ganharam conhecimento
como patrimoénio imaterial do Brasil, como mostra na Figura 3. Muitas pessoas
desconhecem o verdadeiro significado do artesanato e o confundem com outros tipos
de manifestacdo cultural. O artesdo tem um compromisso com seu consumidor,
buscando sempre um produto de melhor qualidade e acabamento, uma vez que visa
retorno financeiro. (SILVA; SILVA, 2013).
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Figura 3 - Pecas artesanais na feira de Caruaru - PE.

Fonte: Verger (2016).

2.2 ETAPAS DO PROCESSO DA ATIVIDADE DE ARTESANATO

O processo para a criacdo das pecas figurativas é tradicionalmente
realizado na prépria casa do artesao, é possivel identificar 5 etapas basicas para a
elaboracao: preparacdo da matéria — prima, modelagem das pecas, secagem, queima
e pintura para a confeccéo das pecas. (ROCHA; SUAREZ; GUIMARAES, 2014).

2.2.1 Preparacdo da matéria-prima

A argila que apresenta uma propriedade mais adequada para o trabalho do
artesdo é da cor marrom, sdo compradas no comércio da regido, é preciso que a argila
seja limpa, esterilizada, peneirada, ndo tenham impurezas em sua composi¢ao, tais

como !saibro, areia, pedras, cacos de vidro, impurezas, produtos quimicos, adubos,

! saibro - areia grossa em cuja composi¢do entram granulos maiores de pedra e que, como agregado, se situa
entre a areia e o cascal.
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dentre outros. Tenha sido retirada de uma parte do solo com um metro de
profundidade, localidade abaixo do ?hiimus e n&o tenha propriedade de cultivo. Depois
sdo armazenadas num recipiente com agua, até conseguir a homogeneizacdo da
mistura e proporcionando uma massa com plasticidade e consisténcia para a
modelagem das pecas. Segue a preparacdo da massa pelo artesdo na propria vila,
feita de uma forma artesanal na Figura 4. (DARIO, 2008).

Figura 4 - Argila sendo preparada.

Fonte: Verger (2016).

2.2.2 Modelagem das pecas

Cada passo do processo para a confeccdo de uma peca, exige um
conhecimento que é transmitido de uma geracdo a outra, pois 0 artesdo tem que
possuir técnicas para a modelagem do produto que ele deseja construir. Podendo

utilizar um torno (sédo equipados com itens adaptaveis para a medida exata de cada

2Hamus ou humo (do  termo latino himus) é amatéria  organica depositada  no solo, resultante
da decomposicéo de animais e plantas mortas, folhas e de seus subprodutos ou produzida por minhocas.



https://pt.wikipedia.org/wiki/Latim
https://pt.wikipedia.org/wiki/Mat%C3%A9ria_org%C3%A2nica
https://pt.wikipedia.org/wiki/Solo
https://pt.wikipedia.org/wiki/Decomposi%C3%A7%C3%A3o
https://pt.wikipedia.org/wiki/Animalia
https://pt.wikipedia.org/wiki/Plantae
https://pt.wikipedia.org/wiki/Minhoca
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peca que serd utilizada), ou confeccionar na mao, onde o profissional necessita de
capacitacdo em torno de 2 a 4 anos para modelar e ser capaz de produzir todos os
tipos de pecas figurativas. Na Figura 5, demonstra o tipo de trabalho de modelagem a
mao. (ROCHA; SUAREZ; GUIMARAES, 2014).

Figura 5 — Modelagem da peca artesanal a méo.

Fonte: Verger (2016).

2.2.3 Secagem

No processo da secagem, € necessario um tempo para que possa ocorrer
a evaporacao da agua que se encontra na massa que foi utilizada durante o processo
da modelagem. Existem varios tipos de secagens, os artesdos utilizam na vila o
método mais comum, a secagem natural em ambiente ventilado. As pegas que foram
modeladas, consistem em um descanso aproximadamente de 2 a 3 dias, para depois
serem enfornadas para a queima. Na Figura 6, mostra o processo de secagem.
(ROCHA; SUAREZ; GUIMARAES, 2014).
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Figura 6 — Secagem das pecas.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

2.2.4 Queima e pintura

Na atividade da queima os produtos adquirem suas propriedades finais, as
pecas, apds secagem, sdo submetidas a temperaturas elevadas, realizado em um
forno tipo abdbora com abastecimento de lenha, chegando a temperaturas proximas
a 700°C, pois ndo € o fogo que cozinha as pecas, mas o calor produzido pela brasa.
E se a queima da peca nao for bem-sucedida, podera romper. Para tal, as pecas
passam por um tempo de cozimento dependendo do tamanho das pecas, quando
pequenas possibilitam uma variacdo de 2h a 5h, ja para as pecas maiores chegam a
ficar até 12h no forno ou até mais. Depois de finalizado esse processo, € decorrente
ao resfriamento das pecas que permanecem por volta de 24h, e assim retiradas do
forno e armazenadas em estoque para a inicializagéo da pintura, com a utilizacao de
um pincel e tinta a base d’agua, depois de pintadas e secas estardo prontas para
serem comercializadas. Conforme as Figuras 7 e 8, que apresentam esses processos
de queima e pintura. (ROCHA; SUAREZ; GUIMARAES, 2014).



Figura 7 — Forno e o local onde armazenam as pecas para serem gqueimadas.

Figura 8 — Pintura a mao nas pecas artesanais

Fonte: Arquivo pessoal (2019).
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2.3 RISCOS AMBIENTAIS E OCUPACIONAIS

O trabalho, antes mesmo de ser o meio de sustento do homem e de sua
familia, € um importante meio de satisfacdo pessoal. O artesdo expressa sua
criatividade, sua cultura, criando em torno de si um significado especial para o
cotidiano da atividade que ele realiza. Diariamente o ambiente, as ferramentas, os
processos, as posturas, entre outras variaveis presentes no ambiente de trabalho, nos
colocam a determinadas situacdes de danos a integridade e a saude do colaborador,
0 acidente traz consigo impactos sobre a produtividade e a economia, além de
sofrimento ao acidentado. A cada uma dessas oportunidades de danos a integridade
ou a saude de um colaborador em seu ambiente de trabalho denominamos de riscos
ambientais. (FREIRE, 2015).

De acordo com Brasil (2017), os riscos ambientais sado elementos
presentes em diversos ambientes de trabalho e podemos considera-los como agentes
fisicos, quimicos e biolégicos, possui potencial para gerar acidentes ou doencas no
trabalho, em funcdo de sua natureza, concentracdo, intensidade ou tempo de
exposicdo, capazes de causar danos a saude das pessoas. Essa consideracdo pode
ser ampliada, levando outros fatores como ruidos, vibracdes, gases, vapores,
presenca de maquinas, calor, dentre varias outras possibilidades.

Ha ainda outros riscos que sao preocupantes na area de seguranca como
instrumento de atuacédo direta dos colaboradores no reconhecimento dos riscos
ocupacionais, conforme a portaria n.° 25, de 29 de dezembro de 1994, tabela | (Anexo
IV), referente as orientacdes quanto ao Mapa de Risco, possibilitando o acréscimo de
duas classes de riscos: ergondmicos que sao riscos ligados a execucao de tarefas e
os riscos de acidentes que sdo muitos diversificados e podem estar presentes em
qualquer atividades que for desenvolvidas durante um processo. Todos esses tipos
de riscos ambientais e ocupacionais, podem resultar em lesdes graves ou iminentes,
podendo interromper as atividades do colaborador. E importante manter boas préaticas

de seguranca e um local seguro. (BRASIL, 1994).
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2.3.1 Tipos de riscos ocupacionais

Os colaboradores estédo constantemente expostos aos riscos ocupacionais
em seu ambiente de trabalho. Os riscos estéo relacionados ao ambiente de trabalho,
as condic¢des do processo de trabalho com o potencial necessario para causar danos.
No entanto, a exposi¢ao aos riscos ocupacionais ndo esta necessariamente associada
as doencas ocupacionais e aos acidentes de trabalho, pois isso depende do tempo ou
da duracdo da exposicdo, das praticas e dos habitos laborais, assim como da
susceptibilidade individual do colaborador. Os riscos sao diferentes, a exposi¢cédo do
colaborador ao risco depende do processo produtivo e devem ser analisados de
acordo com as suas particularidades. Existem os mais evidentes e graves, como 0S
ligados ao calor ou a acidentes, ha também os menores, que as vezes passam
despercebidos, como os riscos ergondmicos. Assim, eles podem ser operacionais
(acidente), biomecanicos ou comportamentais (ergonémico) e ambientais (fisicos,
guimicos e biologicos). (FREIRE, 2015).

2.3.1.1 Risco de Acidente

Conforme dispde Freire (2015). E a ocorréncia geralmente n&o planejada
que resulta em danos a saude ou integridade fisica do colaborador. Podem ocorrer
devido aos arranjos fisicos deficientes/inadequados, as maquinas desprotegidas em
suas partes moveis, iluminacdo inadequada, ferramentas improprias ao servico
realizado, ferramentas com defeitos, instalacdes elétricas defeituosas, probabilidade
de incéndio ou explosdo, animais peconhentos entre outros motivos que poderéo

contribuir para o acontecimento de acidentes.
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2.3.1.2 Riscos Quimicos

Sao substancias, compostos, produtos toxicos que em contato com o0
ambiente de trabalho ou a manipulacdo dos produtos quimicos existe a possibilidade
de prejudicar a saude do colaborador e causar danos fisicos, devido a sua acao
quimica sob o organismo do ser humano. Outra forma de risco € a presenca de
substancias que possam diminuir a concentracdo de oxigénio do ar no ambiente e
levar a morte do colaborador por asfixia. Esses produtos quimicos podem ser
encontrados no estado sélido, liquido ou gasoso e podem ser penetrados no
organismo por via respiratéria, via digestiva, via cutanea, nas formas de poeiras,

fumos, névoas, neblinas, gases ou vapores. (RODRIGUES, 2015).

2.3.1.3 Riscos Biolégicos

Segundo Rodrigues (2015), sdo aqueles organismos ou substancias
oriundas, consideram-se bactérias, fungos, bacilos, parasitas, protozoarios, virus,
entre outros. Eles sdo capazes de penetrar no organismo do homem por via digestiva,
respiratoria, olhos e pele, e podendo provocar direta ou indiretamente danos a saude
como infecgcOes, alergias, doencas autoimunes e a formacdo de neoplasias

(proliferag&o celular anormal).

2.3.1.4 Riscos Ergonbémicos

Segundo Fonseca (2014), a palavra ergonomia vem do grego: érgon =
trabalho e nomos = legislagédo, normas. Desse modo, a ergonomia é definida como a
ciéncia que estuda as adaptacbes do posto de trabalho ao homem, para que os
aspectos que dificultam o desenvolvimento do trabalho possam ser observados afim
de buscar uma solugéo coerente para a melhoria do ambiente de trabalho onde haja

conforto, seguranca e eficiéncia, de modo que possa gerar qualidade de vida e
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produtividade. A ergonomia baseia-se em conhecimentos de outras areas cientificas,
como a antropometria, biomecanica, fisiologia, psicologia, toxicologia, engenharia
mecanica, desenho industrial, eletronica, informatica e outras. Uma area
multidisciplinar onde juntou os conhecimentos relevantes dessas areas, para
desenvolver métodos e técnicas especificas para aplicabilidade desses
conhecimentos na melhoria do trabalho e das condi¢cdes expostas dos colaboradores.

De acordo com a NR 17, a ergonomia adapta as condi¢cbes de trabalho
(mobiliario, equipamentos, condicdes ambientais), relacionadas as caracteristicas
psicofisioldgicas, fisiolégicas e psicoldgicas de cada individuo. Estes fatores podem
produzir alteracdbes no organismo e no estado emocional dos colaboradores,
comprometendo a sua saude e seguranca. A iluminacdo do ambiente também faz
parte das condicbes ambientais de trabalho, pois deve ser distribuida de maneira
uniforme e difusa, evitando ofuscamento, reflexos, sombras e contrastes, para que
seja garantida uma boa visibilidade. A ergonomia passou a fazer parte das
preocupacdes e do cotidiano das empresas modernas, pois o colaborador em um
ambiente ndo confortavel pode adquirir estresse, fadiga, fraqueza, dores musculares,
LER / DORT, com esses problemas a produtividade tende a diminuir. Podemos citar
alguns exemplos de riscos ergonémicos como: movimentos repetitivos, transporte
manual de cargas, atividades monoétonas, esforco fisico intenso, posturas
inadequadas, imposicdo de ritmos excessivos, trabalho em turnos e trabalho noturno.
Entretanto, para as empresas lutarem contra as consequéncias da ma adequacéo do
trabalhador, devem se adequar as diretrizes de seguranca do trabalho para que
possam obter os ambientes mais confortaveis e os colaboradores ter qualidade de
vida. Por tanto, os objetivos praticos da ergonomia € a adaptacdo do trabalho ao
homem, envolvendo a seguranca, a satisfacdo e o bem-estar dos colaboradores com
as caracteristicas do ambiente. (BRASIL, 2018b).

2.3.1.5 Riscos Fisicos

Sao definidos como a exposi¢cdo as diversas formas de energia a que
possam estar expostas e influenciam no desempenho do colaborador. Podem

contribuir para o surgimento de doencas ou provocar acidentes. Sao diversas formas
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de energia a que possam estar expostos ao colaborador como: ruido, vibragdes,
ambiente térmico, umidade, radiacdes ionizantes e ndo ionizantes e temperaturas
excessivas, através do estudo realizado em um processo de artesanato podemos
enfatizar o agente fisico calor. Posteriormente, propor melhorias no ambiente de
trabalho e preservar a saude do colaborador. (RODRIGUES, 2015).

Muitas pessoas ndo percebem que sao vitimas do ruido ocupacional
porque os sintomas ndo se manifestam imediatamente, acontece gradualmente. A
menos que vocé esteja exposto a 100 dB (A) ou mais. O ruido € um conjunto de sons
suscetiveis para 0 homem de um carater desagradavel ou intoleravel devido aos
incbmodos, a fadiga, a perturbacdo, podendo apresentar reacdes como: perda
auditiva, estresse, capacidade reduzida, gerando prejuizos nos mais diversos tipos de
atividades profissionais. (RODRIGUES, 2015).

Segundo Rodrigues (2015), o ruido continuo ou intermitente: sdo aqueles
sons gue possuem pouca ou henhuma variacao durante um periodo e o intermitente
com variacdes de mais intensidades. E o ruido de impacto ou impulsivo: aqueles que
apresentam sons fortes ou intensos num tempo curto. O Quadro 1, apresenta para o
ruido continuo ou intermitente os tempos de exposicbes aos niveis de ruido,

entretanto, ndo devem exceder os limites de tolerancia.
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Quadro 1 - Limites de tolerancia para ruido continuo ou intermitente.

Nivel de Ruido dB (A) Maxima Exposicédo Diéaria
Permissivel

85 8 horas

86 7 horas

87 6 horas

88 5 horas

89 4 horas e 30 minutos

90 4 horas

91 3 horas e 30 minutos

92 3 horas

93 2 horas e 40 minutos

94 2 horas e 15 minutos

95 2 horas

96 1 hora e 45 minutos

98 1 hora e 15 minutos

100 1 hora

102 45 minutos

104 35 minutos

105 30 minutos

106 25 minutos

108 20 minutos

110 15 minutos

112 10 minutos

114 08 minutos

115 * 07 minutos

Fonte: Brasil (2018).

2.4 CALOR

A exposicédo ao calor no processo da queima da argila € a forma de energia
gue se transfere de um sistema com maior temperatura para outro em virtude de uma
diferenca de temperatura entre os mesmos. Quando ndo tem essa diferenga de
temperatura entre os dois corpos, ndo existe calor. Muitas atividades com carga
radiante moderada, porém acompanhadas de altas taxas metabdlicas (trabalhos
exaustivos ao ar livre), também podem oferecer sobrecargas inadequadas, por isso a
importancia da avaliacdo de calor a que um colaborador se encontra exposto é de
suma importancia, e nesta avaliacdo deve ser considerada a temperatura do corpo e
as condi¢coes ambientais. (FONSECA, 2014).

E necessario tomar cuidado em determinar as situacdes ocupacionais
qguanto ao calor, o melhor € analisar criteriosamente cada uma delas. Visto que, a

exposicdo ao calor pode causar as pessoas desidratacdo, esgotamento, queimaduras
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e intensificando-se ao mesmo tempo o ritmo cardiaco. O ser humano dispde de
mecanismos reguladores eficazes porque precisa manter a temperatura interna do
seu corpo praticamente constante, entre 36°C e 38°C, mesmo em condi¢des
ambientais muito agressivas. Para evitar que o calor recebido do ambiente e
produzido internamente devido a atividade fisica realizada, o organismo utiliza

processos para dissipar o excesso de calor. (BRANDAO, 2012).

2.4.1 Mecanismos de trocas térmicas

De acordo com Rodrigues (2015), o calor que o organismo humano precisa
dissipar para manter o equilibrio homeotérmico pode originar-se de duas fontes de
mecanismos de sobrecarga térmica:

¢ Interna: Através do metabolismo, que € o calor resultante dos processos de
atividade fisica que exerce.

e Externa: E resultante das trocas térmicas e depende das condicdes ambientais.

2.4.1.1 Tipos de trocas térmicas

S&o0 mecanismos de transmissao de calor, conforme citado por Rodrigues
(2015): conducéo, conveccéo, radiacdo e evaporacdo, descritas abaixo. Na maioria
das vezes elas ocorrem de forma combinada.

CONDUCAO: é o processo de transferéncia de energia que ocorre quando
dois corpos sélidos ou fluidos que ndo esta em movimento em temperaturas
diferentes, sdo colocados em contato. Para o trabalhador, essas trocas sdo muito
pequenas, geralmente por contato do corpo com ferramentas. (RODRIGUES, 2015).

CONVECCAO: é um processo de troca térmica realizada entre um corpo e
um fluido. Sé que neste caso, 0 processo de remocao de calor por convecgao ocorre
quando o ar apresenta temperatura inferior a do corpo e este transfere calor pelo

contato com o ar frio em movimento. A medida que o ar quente sobe, o ar frio ocupa
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seu lugar, completando-se, assim, o ciclo de convecc¢ao (SILVA; AGUIAR; MOREIRA,
2010).

RADIACAO: é o movimento de calor que ocorre entre um corpo e o
ambiente, através do transporte de calor quando todos os corpos aquecidos emitem
radiacdo infravermelha, que é o chamado “calor radiante”. Os corpos de maior
temperatura tendem a perder calor para corpos de menor temperatura numa diligéncia
de equilibrio. O nosso corpo troca continuamente calor com o0 meio ambiente por
radiacdo, recebendo calor dos corpos mais quentes (como o sol) e enviando para 0s
mais frios. (RODRIGUES, 2015).

EVAPORACAO: é um processo de fase no qual o corpo ao receber calor
acontece uma transferéncia de liquido para vapor. No momento que 0 NOSSO COrpo
comeca a transpirar durante uma atividade e o suor é sentido na pele, o fato de
transpirar que dizer que esta evaporando e aliviando o colaborador, 0 mecanismo da
evaporacao pode ser o0 Unico meio de perda de calor para o ambiente. Podendo-se,
portanto, afirma que a transpiracdo € o meio que o organismo controla a temperatura

do corpo para manter uma temperatura ideal. (FONSECA, 2014).

2.4.2 Reagdes do organismo ao calor

Segundo Brandao (2012), o calor pode produzir efeitos que vao desde a
desidratacdo progressiva, choque térmico, céibras até situacdes bem mais sérias,
como a exaustdo por calor e o choque térmico. Porém, essas ndo sdo as Unicas
doencas relacionadas a exposi¢cdo ao calor, algumas doencas sdo causadas por
excessiva exposicdo ocupacional em ambientes que possuem temperaturas muito

altas.

2.4.2.1 Choque térmico

Segundo Marto (2005), € uma situagdo que acontece quando se realiza

uma atividade intensa com exposi¢cao de forma prolongada ao calor, normalmente
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acontecem em locais fechados, sobreaquecidos ou ar livre. O sistema de controle da
temperatura interna aumenta de 40,5°C, podendo atingir 42°C a 45°C, deixando de
produzir suor e 0 corpo nao consegue arrefecer. Com o aumento rapido da
temperatura corporal, a pessoa acaba perdendo muita agua, sais e nutrientes
importantes para manutencao do equilibrio do organismo. A principal causa é a perda
de liquido, que deve ser rapidamente compensada, caso permaneca exposto ao calor,
pode provocar sofrimento em alguns sistemas, tais como, funcao cerebral, cardiaca e
renal. Nestes casos podem acontecer: confusdo mental, colapsos, convulsdes,

delirios, alucinacdes e coma. Os sinais externos sédo: pele quente, seca e arroxeada.

2.4.2.2 Exaustéo pelo calor

E causada pela perda excessiva de sais e liquidos devido ao calor, além
de servir como aviso de que o organismo esté ficando com altas temperaturas. Podera
ser um problema ao organismo que perde a capacidade de se resfriar por conta
prépria. Essa grave falha térmica pode resultar em sintomas mais leves, como caibras
musculares e dores de cabeca, ou mais graves, podendo trazer sérios riscos a saude
podendo comprometer o0 cérebro e o coracdo. Se a exaustdo pelo calor nao for
identificada e tratada adequadamente pode evoluir para isolagdo. Além disso, a
temperatura corporal costuma ser normal e, caso esteja elevada, geralmente variam
de 37°C a 40 °C. (MARTO, 2005).

2.4.2.3 Caibras de calor

Séo contragdes musculares dolorosas que geralmente ocorrem ao utilizar
0s musculos com maior intensidade em ambientes quentes ou Umidos. Ocorrem por
falta de sais e liquidos, perdido pela sudorese intensa sem a devida reposi¢cao e/ou
aclimatacdo. O tratamento consiste em deixar a pessoa descansar em ambiente

fresco e consumir bebidas que contenham sal ou agua. (MARTO, 2005).
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2.5 LEGISLACAO APLICAVEL

De acordo com Brasil (2018a), podemos analisar as diretrizes
estabelecidas pelas as normas regulamentadoras NR 15 e NR 17 que apresentam e
determinam em seus anexos o0s limites de tolerancia, os agentes insalubres,
condicbes de trabalho, estabelece questdes de seguranca e 0s critérios técnicos e
legais de modo a caracterizar as atividades e as operacdes insalubres e o adicional
devido para cada caso. A NR 15, trata-se dos agentes fisicos, quimicos e biolégicos.
Onde é dividido por anexos, entre 0s anexos 2 ao 10 estdo relacionados aos riscos
fisicos, ja os anexos 11 ao 13 A, estdo 0s riscos quimicos e no anexo 14 o risco
biolégico. Para agente ergonémico obtém a NR 17 e a NHO 11 que orienta para avaliar
adaptacao das condicdes e caracteristicas psicofisiologicas.

Para caracterizar as atividades e operacfes insalubres, quando ha
exposicao do colaborador a agentes nocivos a saude, € necessario estabelecer as
atividades, operagfes e agentes insalubres, incluindo seus limites de tolerancia
fixados em razéo da natureza, intensidade, concentracdo e também do tempo em que
se permanece exposto a tal. Definindo assim, as situacfes que caracterizam o
exercicio insalubre da atividade laboral e também os meios para proteger 0s
trabalhadores das referidas exposicdes. (BRASIL, 2018a).

Segundo Brasil (2018a), a NR 15 estabelece adicional para atividades que
se encontram em condi¢des de insalubridade que pode causar uma doenca ao longo

do tempo, incidente sobre o salario minimo da regido, equivalente a:

e 40% (quarenta por cento), para insalubridade de grau maximo;
e 20% (vinte por cento), para insalubridade de grau médio;

e 10% (dez por cento), para insalubridade de grau minimo.

A norma regulamentadora NR 15, Anexo N° 3 — Limites de tolerancia para
exposicao ao calor e a NHO-06 (FUNDACENTRO, 2017) — Avaliagcédo da exposicéo
ocupacional ao calor, sdo fundamentais para orientar e caracterizar o controle da
exposicdo ao calor, assim como disponibilizam metodologias para avaliagdes

ocupacionais, estabelecendo os critérios técnicos dos equipamentos utilizados nas



37

avaliacdes de riscos e identificando as atividades ou operacdes insalubres. (BRASIL,
2018a).

Conforme descrito no Anexo N° 3 da NR 15, embasado por Brasil (2018a),
estabelece parametros para a exposi¢cado ao calor, com base neste anexo adotou o
“Indice de Bulbo Umido — Termémetro de Globo” (IBUTG). Para chegarmos a um
indice de sobrecarga térmica (é a quantidade de energia que o organismo deve
dissipar para atingir o equilibrio térmico), precisamos de sensores que sejam capazes
de “sentir”, pois observamos que eles se relacionam com as trocas térmicas que
influenciam na sobrecarga térmica do colaborador. Os sensores que veremos no
indice, IBUTG, sao:

e Termdmetro de Bulbo Seco (Tbs): E um dispositivo atribuido a determinada
temperatura do ar ambiente, podendo ser medida com um termdémetro sem
nenhuma adaptacdo e sem contato com substancia. Até gue o0 mesmo atinja o
equilibrio térmico, ou seja, € a temperatura do ar ambiente sem a presenca de
calor radiante. (FONSECA, 2014).

e Termdmetro de globo (Tg): E um termdémetro que serve para medir o calor
radiante (radiacdo térmica ou energia radiante) existente no ambiente de
trabalho e consiste em uma esfera oca de cobre com 15 cm de diametro,
pintada externamente de tinta preta fosca. Na Figura 9, € representado o
termbémetro de globo. (FONSECA, 2014).
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Figura 9 - Termdmetro de Globo.
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Fonte: Fundacentro (2017).

Termémetro de Bulbo Umido Natural (Tbn): E um termdmetro cujo bulbo é
recoberto por um pavio hidréfilo, o qual tem sua extremidade imersa em agua
destilada, contornando o bulbo e assim deixando sempre Umido e serve para
avaliar a umidade relativa do ar. E o método mais simples para avaliar os
fatores ambientais que influenciam na sobrecarga térmica, como mostra na
Figura 10. (FONSECA, 2014).

Figura 10 - Term6metro de bulbo tmido natural.
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Fonte: Fundacentro (2017).
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Conforme apresentado Brasil (2018a), a exposicdao ao calor deve ser
avaliada através do “indice de Bulbo Umido - Termdmetro de Globo” (IBUTG). As
equaclOes de calor efetuadas através do IBUTG estdo submetidas as variacdes
climaticas que dependem das estacfes do ano. No entanto, como medida preventiva,
devem ser consideradas sempre as piores condigcdes ambientais. As equagdes sé&o

definidas abaixo, para ambiente externo ou interno sem carga solar, usa a equagéo 1.

Equacéo (1)
IBUTG =0,7 tbn + 0,3 tg

No caso de ambiente externo com carga solar usa a equacao 2.

Equacéo (2)
IBUTG =0,7 tbn + 0,1 tbs + 0,2 tg

Em funcao do indice obtido, podemos analisar a classificacao da atividade
em leve, moderada e pesada, ao realizar as medi¢cdes com o termdmetro é necessario
fazer as avaliagcdes no local onde o colaborador permanece e percorre, na altura da
regido do corpo mais exposta ao calor. Denominado no Quadro 2, que relaciona os
regimes de trabalho intermitentes com periodos de descanso no préprio local de
trabalho (por hora) e verificando-se os regimes de trabalho em vigor se é compativel
com os dados levantados. (BRASIL, 2018a).
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Quadro 2 — Limite de tolerancia para regime de trabalho em funcéo do IBUTG e da atividade.

Regime de trabalho intermitente com Tipo de atividade

descanso no préprio local de trabalho (por

hora) Leve Moderada Pesada
Trabalho continuo até 30,0 até 26,7 até 25,0
45 minutos trabalho 30,1 a 30,6 26,8 a 28,0 25,1a25,9
15 minutos descanso

30 minutos trabalho 30,7a31,4 28,1a29,4 26,0 a 27,9
30 minutos descanso

15 minutos trabalho 31,5a32,2 295a31,1 28,0a 30,0
45 minutos descanso

N&o é permitido o trabalho, sem a adocéo Acima de Acima de Acima de
de medidas adequadas de controle 32,2 31,1 30,0

Fonte: Brasil (2018).

Segundo Brasil (2018a), a atividade desempenhada deve ser identificada
com base em uma estimativa da taxa metabdlica, podemos verificar no Quadro 3, 0s
limites de tolerancia para trabalho intermitente com periodo de descanso em outro
local, classificando-a como trabalho leve, moderado ou pesado, em funcdo das taxas
de metabolismo, em Kcal/h, relacionadas ao esforco fisico do trabalhador perdido na

realizagéo das tarefas.
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Quadro 3 — Taxas de metabolismo por tipo de atividade.

TIPO DE ATIVIDADE Kcal/h
SENTADO EM REPOUSO 100
TRABALHO LEVE
Sentado, movimentos moderados com bracos e tronco (ex.: datilografia). 125
Sentado, movimentos moderados com bracos e pernas (ex.: dirigir). 150
De pé, trabalho leve, em maquina ou bancada, principalmente com os bracos. 150

TRABALHO MODERADO
Sentado, movimentos vigorosos com bracos e pernas.

De pé, trabalho leve em maquina ou bancada, com alguma movimentagao. 180
De pé, trabalho moderado em maquina ou bancado, com alguma 175
movimentagcao. 220
Em movimento, trabalho moderado de levantar ou empurrar. 300

TRABALHO PESADO
Trabalho intermitente de levantar, empurrar ou arrastar pesos (ex.: remog¢ao 440
com pa). 550
Trabalho fatigante.

Fonte: Brasil (2018).

O Quadro 4, dispdem parametros para os limites de tolerancia que devem
ser utilizados quando a exposicéo ao calor ocorre em temperatura do ambiente mais
agradavel e em periodo de descanso, com o colaborador em repouso ou atuando em
uma atividade leve. (BRASIL, 2018a).

Quadro 4 — Limites de tolerancia.

M (Kcal/h) MAXIMO IBUTG
175 30,5
200 30,0
250 28,5
300 275
350 26,5
400 26,0
450 255
500 25,0

Fonte: Brasil (2018).
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De acordo com Brasil (2018a), quando ha exposicao aos diferentes niveis
de calor e mudancas de atividades, calcula-se o IBUTG e o Metabolismo ponderados.
Onde: M é a taxa de metabolismo média ponderada para uma hora, determinada pela

equacéo 3:

Equacéo (3)
M = M X T+ Ma x T
60

Sendo:

Mt - taxa de metabolismo no local de trabalho.

Tt - soma dos tempos, em minutos, em que se permanece no local de trabalho.
Md - taxa de metabolismo no local de descanso.

Td - soma dos tempos, em minutos, em que se permanece no local de descanso.

Segundo Brasil (2018a), 0 IBUTG é o valor médio ponderado que € utilizado
para a exposicado de duas ou mais situacdes térmicas diferentes, deve ser respeitado
o tempo de uma hora corrido ao longo da jornada de trabalho e considerar o periodo

mais critico em relacdo a exposicao ao calor, dado pela equacao 4.
Equacéo (4)

IBUTG = IBUTGt X Tt + IBUTGd XTd
60

Sendo:

IBUTG: = valor do IBUTG no local de trabalho.

IBUTG4 = valor do IBUTG no local de descanso.

Tt e Ta = tempo de exposicdo em minutos, no periodo de 60 minutos.
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3. MATERIAIS E METODOS

3.1 CRITERIOS GERAIS

Para elaboracéo deste trabalho, foram realizadas pesquisas bibliogréaficas,
entrevistas, avaliacfes qualitativa e quantitativa e observacfes para o levantamento
dos riscos ocupacionais de cada processo. Como ferramenta de andlise, foram
utilizadas as diretrizes da NR 15 e NR 17. (BRASIL, 2018a).

A escolha da empresa de pequeno porte localizada no municipio de
Caruaru - PE, conhecido como Alto do Moura / Mestre Vitalino, se deu por ser uma
empresa do ramo de artesanato de argila que esta no mercado ha mais de 20 anos,
atuando nas etapas de preparacdo da matéria prima, modelagem, secagem, queima
e pintura, e oferecendo, como produto final, pecas artesanais de argila para os clientes
e turistas.

A empresa possui dois colaboradores, o horario de trabalho tem inicio as
8h e término as 17h e, ocasionalmente, sdo realizadas horas extras das 19h:30 as
22h. O local de trabalho esta dividido em duas areas: uma area coberta para a
preparacdo da massa, modelagem, secagem, pintura e o estoque, € uma area aberta
onde é realizado o processo da queima onde tem um forno construido de alvenaria.

A lenha utilizada para esse processo é comprada na regido e a argila é
retirada nas margens do Rio Ipojuca por terceiros e vendida para todos os arteséos
locais. Em discussao com o responsavel da empresa de artesanato, esclareceu-se o
objetivo deste trabalho, bem como as avaliacGes que serdo realizadas e permitidas
por eles e definiram-se as datas para acompanhar todo 0 processo e entrevistas com

os colaboradores.

3.1.1 Coleta de dados

As atividades de campo iniciaram-se com um estudo de pesquisa realizado

no ano de 2011 e que teve continuidade no periodo de outubro a novembro de 2019.
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Adotou-se como método de avaliagdo qualitativa para observacao,
entrevistas e identificagdo dos riscos que sao gerados em cada processo. As
observacdes tiveram como proposito de analisar cada processo para acompanhar o
desenvolvimento que sera esclarecido adiante. Sucessivamente as entrevistas foram
introduzidas a partir de um questionario (Anexo A), conduzidas oral e individualmente
com cada colaborador sobre a percepc¢éo dos riscos de suas atividades.

Durante o desenvolvimento da pesquisa anotou-se 0s possiveis riscos que
poderiam estar presentes nas atividades como: falta de iluminacéo, calor excessivo,
produtos utilizados, mobiliarios ndo ergonémicos e possiveis riscos de acidentes. No
intuito de conscientizar aos colaboradores com medidas preventivas e corretivas.

Primeira etapa a ser desempenhada foi a observacdo da escolha das
ferramentas que eles utilizam para o trabalho cotidiano, que séo: faca, palitos de
madeira, rolo de madeira, alicate, palmatoria e outros, muitas vezes adaptadas por
eles mesmos, podendo acrescentar outros tipos de equipamentos a depender da peca

gue sera feita, conforme mostra a Figura 11.

Figura 11 — Ferramentas do arteséo.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

A segunda etapa comeca na preparacdo da massa, conforme o artesédo
explicou, a massa é comprada na regido com um aspecto homogéneo e seco. Nao ha
necessidade de misturar muito. Ele utiliza agua que vai sendo acrescentada aos
poucos até obter uma consisténcia maleavel para a modelagem das pecas. Este
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processo é normalmente executado sentado, porém as vezes opta por executa-lo em

pé. A Figura 12 ilustra a argila na forma comprada pelo arteséo.

Figura 12 — Preparac¢do da massa.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Na terceira etapa, verificou-se a realizacdo da modelagem das pecas com
formas e modelos variados. A area na qual realizam suas atividades € considerada
um ambiente com espaco adequado para duas pessoas, possui piso em concreto
grosso, telhado de madeira e telhas de ceramicas, a iluminacdo do local é natural e
artificial com janelas e as lampadas fluorescentes, a parede pintada de rosa claro, e
todo material utilizado é exposto em uma mesa de madeira que fica ao alcance deles.
Foram analisados também todos os equipamentos, como a cadeira e mesa que eles
utilizam o dia inteiro. Durante esse processo de modelagem, percebeu-se que os
artesdos ficam um longo periodo sentados, modelando as pecas e, dependendo da
quantidade que deveréo fazer para o cliente ou para vender no seu préprio comércio,
eles trabalham até as 22h. A Figura 13 demonstra o artesdo modelando as pecas
bumba meu boi.
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Figura 13 — Artesdo modelando as pecas.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Posteriormente, na quarta etapa constatou-se no processo da secagem,
uma atividade considerada simples. Os artesdos deixam as pecas em um local
arejado durante dois ou trés dias e, enquanto estas estao secando, eles voltam a fazer
0 mesmo processo citado acima. Na Figura 14, observa-se o local da secagem das

pecas do bumba meu boi.

Figura 14 — Secagem das pecas artesanais.

Na quinta etapa, quando as pecas estdo boas para a queima, um artesao
prepara o fogo na parte externa, colocando todas as pegcas em cima do forno em um

local feito de argila apropriada para deixar as pecas que serdo queimadas como €&
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representado na Figura 15. Observou-se que o tempo que o artesao se dedica a esse
processo varia de 2h a 5h, podendo ficar até 12h quando as pegas sédo grandes.

A Figura 16 apresenta o artesdo acrescentando lenha no forno para chegar
ao que eles popularmente chamam de “cardeio”, que é quando a temperatura chega
a aproximadamente 700°C. Isto é percebido quando o fogo atinge as pecas e inicia-
se a transformacéo da argila seca em ceramica, dando o aspecto marrom. Devido a
gueima da madeira, notou-se muita fumaca ao redor do forno durante o tempo todo.

Depois de 24h, o arteséo vai até o local para retirar as pecas e coloca-las
em outro ambiente para resfriar. Constatou-se que o colaborador ndo utiliza nenhum

equipamento de seguranca durante esse processo.

Figura 15 — Queima das pec¢as no forno artesanal.

NEVIES

Fonte: Arquivo pessoal (2019).
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Figura 16 — O artesdo abastecendo o forno com a lenha.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Assim que o material fica pronto, segue para a sexta etapa a pintura
também realizada por uma artesd — pintora. Foram identificados o0s seguintes
materiais: pincel, palitos de madeira, toalhas de algodao, tinta, esmalte a base de agua
e cola. Durante a pintura das pecas, que leva de 3h a 4h, a artesa realiza o processo
sentada. Depois, utiliza o diluente para a lavagem dos equipamentos. O processo &

realizado duas vezes por semana. A Figura 17 ilustra a pintura das pecas artesanais.

Figura 17 — Realizacdo da pintura nas pecas artesanais.
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3.1.1.1 Avaliacéo de iluminamento

A partir da identificacdo dos perigos e riscos, planejou-se a execucao do
trabalho para o seguinte procedimento. As avaliagBes quantitativas tiveram inicio no
dia 23 de outubro de 2019. A avaliacao de iluminamento foi realizada no periodo da
manha para as atividades: modelagem e pintura. O aparelho foi posicionado proximo
ao colaborador conforme as instru¢cdes da NHO11. A Figura 18 apresenta a avaliacao

do luximetro perto do trabalhador nas atividades descritas acima.

Figura 18 - Avaliagdo de iluminamento nos processos de modelagem e pintura no periodo da manha.

Modelagem Pintura

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Para equiparar a avaliacdo de iluminamento com a anterior, foi preciso
fazer outra avaliagdo no periodo da noite, uma vez que eles executam atividades até
as 22h, quando tem grande volume. Conforme a Figura 19, esta foi realizada no dia
20 de novembro de 2019, as 19h, nos mesmos processos de modelagem e pintura,
para assim avaliar melhor o local de trabalho que exige tanto da viséo do arteséo.
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Figura 19 - Avaliacéo de iluminamento nos processos de modelagem e pintura no periodo da noite.

Modelagem

Pintura

3.1.1.2 Avaliacéo de ruido

No dia 23 de outubro de 2019, ocorreu a avaliagdo de ruido no processo

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

de modelagem, esta medicdo foi realizada por meio de um aparelho dosimetro

possibilitando saber qual o nivel de exposi¢cdo aos sons no ambiente de trabalho.

Ainda que nao fosse citado pelo colaborador o desconforto de barulho, optou-se por

realizar medicdo. O aparelho foi colocado no colaborador num periodo de 2h20, com

dose projetada para 8h, ndo foi necessario ter pausa. A importancia dessa avaliacao

foi para verificar a ocorréncia desse risco no local. A Figura 20, demostra o

colaborador sendo avaliado pelo aparelho dosimetro na zona mais proxima do ouvido

de acordo com a NR 15.
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Figura 20 - Avaliacdo de dosimetro para ruido.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

3.1.1.3 Avaliagéo de calor

No dia 20 de novembro de 2019, no periodo da tarde, avaliou-se a
exposicdo ao agente calor através do indice de Bulbo Umido — Termdmetro de Globo
(IBTG), nos processos da preparacdo do fogo e separacdo da lenha. Em seguida,
realizou-se a medicao no local externo onde fica o forno que € abastecido a lenha por
varias vezes. Essa atividade foi avaliada num periodo de 3h e, dentro desse tempo,
foi analisado o periodo mais critico de exposi¢cdo, apresentando maiores indices de
temperatura. Como o artesdo explicou, 0 momento mais critico € quando acontece o
cardeio, no qual a temperatura fica muito elevada a ponto de o fogo envolver as pecas
e purifica-las. A avaliacdo continuou com a colocagédo do tripé, em uma altura de
aproximadamente 1,5 metros, levando em consideracao a altura da regido do corpo
mais atingida do colaborador, conforme estabelece no Anexo n° 3 da NR 15. O tempo
de estabilizacdo do aparelho foi de 25 minutos para a medicdo. As anotacbes do
IBUTG foram feitas utilizando prancheta com papel, caneta e um cronémetro. A Figura

21 ilustra 0 momento que comecou a avaliagdo com o termdmetro de stress térmico.
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Figura 21 - Avaliacéo de calor.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

3.2 EQUIPAMENTOS

Os equipamentos utilizados para as medi¢cdes de ruido, iluminamento e
calor foram feitos por meio de medidores alugados e emprestados, todos devidamente
calibrados e verificados para a realizacdo da coleta, os certificados de calibracéo sao

apresentados nos ANEXOS F, G e H. Foram utilizados os seguintes equipamentos:

e Maquina fotografica - modelo S4, Motorola;
e Dosimetro de ruido - modelo Sonus 2, Criffer (Figura 22);
e Luximetro digital — modelo LDR — 225, Instrutherm (Figura 23);

e Medidor de stress térmico — modelo TGD — 400, Instrutherm (Figura 24).
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Figura 22 - Dosimetro de ruido.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Figura 23 - Luximetro digital.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Figura 24 - Medidor de stress térmico.

|+

Fonte: Arquivo pessoal (2019).
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4. RESULTADOS E DISCUSSOES

4.1 AVALIACAO QUALITATIVA

A partir da coleta de dados por meio da observacédo, das entrevistas e do
questionario aplicado foram analisados os dados da avaliacdo qualitativa e
guantitativa para o levantamento dos riscos ocupacionais gerados em cada processo.
Em seguida, estimou-se algumas exposi¢cdes durante as atividades. As Tabelas 1 e 2
apresentam as decorréncias dos levantamentos de riscos nas func¢des de arteséo e
artesao - pintor, por meio de observacao e questionario (Anexo A), em entrevistas aos

colaboradores no periodo das suas atividades.

Tabela 1 — Levantamento dos riscos ocupacionais da funcao de arteséo.

Atividade Risco ambiental Agente Tipo de exposic¢éo
Preparacdo da massa Ergonémico Postura inadequada Eventual
Modelagem Ergondémico / Acidente  Movimentos repetitivos Intermitente
e postura inadequada /
iluminacéo
inadequada
Secagem - - -
Queima Fisico / Quimico / Calor / gases / animais Intermitente

Acidente / Ergonémico peconhentos / fadiga

Fonte: Arquivo pessoal (2019).
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Tabela 2 — Levantamento dos riscos ocupacionais da funcéo da artesa - pintora.

Atividade Risco ambiental Agente Tipo de exposicéo
Preparacdo da massa Ergondmico Postura inadequada Eventual
Modelagem Ergondmico / Acidente  Movimentos repetitivos Intermitente
e postura inadequada /
iluminacao
inadequada
Pintura Ergondémico / Quimico/ Movimentos repetitivos Intermitente
Acidente e postura inadequada /

substancias quimicas
em geral / iluminag&o
inadequada

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Os colaboradores trabalham mais de 20 anos nessa atividade. Verificou-se
gue o artesdo ocasionalmente realiza trabalho de pintura, e a artesa — pintora néo
participa do processo de queima, mas realiza as outras atividades citadas na Tabela
2. No processo de preparacdo e modelagem, os dois colaboradores realizam essas
atividades juntos, em condicdes ergonémicas inadequadas de mobiliarios, pois os
colaboradores utilizam cadeira de madeira e outra de aluminio com acolchoamento
sem apoio para os pés e sem regulagem. Observou-se que um dos colaboradores
utiliza uma almofada, para deixar mais confortavel.

Com esse resultado, concluiu-se que as condicfes ambientais de trabalho
sdo inadequadas e podem causar desconforto e afetar a salde dos colaboradores,
pois 0s equipamentos séo inadequados para tal servi¢o. O local de trabalho deve ser
planejado ou adaptado para proporcionar um trabalho com condi¢gbes de uma postura
adequada. A area em que os materiais sdo colocados é de facil alcance e possibilita
uma movimentacdo e posicionamento adequado. Porém, o assento ndo atende as
especificacdes da NR 17, sendo um equipamento de suma importancia para aliviar as
dores que sao citadas por eles mesmos. Sao ilustrados os mobilidrios na Figura 25,
gue apresenta as cadeiras e mesas utilizadas pelos artesdos no dia da pesquisa de

campo.



56

Figura 25 — Mobiliario do arteséo e da artesa — pintora.

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Notou-se que, durante a modelagem, os artesdos lidam bastante com as
maos e bragos, resultando em intensidade de movimentos repetitivos. O arteséo relata
gue sente mais dores nos bracos e nas costas durante o dia, e menos dores em outras
partes do corpo como ombro e pernas.

O colaborador que realiza o processo de queima relata que este processo
incomoda bastante devido as altas temperaturas do forno. Ao final da atividade, ele
sente dores de cabeca e muita fadiga. E nitido durante a queima a liberagdo de muita
fumaca. Os resultados da queima de compostos organicos podem liberar substancias
toxicas e mondéxido de carbono, bem como outros componentes, e causar estes tipos
de sintomas e outros. Por ser uma atividade realizada na area externa, tem ainda o
risco de acidentes causados por animais peconhentos durante o colhimento das
lenhas e do ambiente. Este trabalho é realizado uma ou duas vezes por semana.

No processo da pintura, o trabalho é realizado totalmente sentado, com
intensa movimentacdo das maos, ocorre duas vezes por semana e tem duracao de
2h a 3h. Constatou-se que as maiores dores acontecem nas costas e o cansaco visual.
As substancias quimicas utilizadas durante o processo da pintura sdo a base d’agua.

N&o foi possivel realizar andlise detalhada para colher mais informacdes necessarias
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desses produtos e da fumaca. As FISPQ'’s — Ficha de Informacao de Seguranca dos
Produtos Quimicos sao apresentadas nos ANEXOS B, C, D e E.

Verificou-se, durante as observacbes de cada processo, que O0s
colaboradores néo utilizam os equipamentos individuais de seguranca, que poderiam

minimizar alguns dos riscos levantados.

4.2 AVALIACAO QUANTITATIVA

4.2.1 Resultado da avaliacdo de iluminamento

Identificou-se que a iluminagao no local esta inadequada, podendo interferir
e provocar incémodos, reflexos, contrastes. Foram realizadas duas avaliacbes, uma
no periodo da manha e outra a noite, jA que ocasionalmente realizam trabalhos de
modelagem e pintura neste horério. Quanto a medicdo realizada nos setores de
modelagem e pintura, 0s niveis de iluminamento obtidos ficaram abaixo dos
parametros estabelecidos pela norma a NHO 11 tanto no periodo da manh& quanto
da noite, podendo gerar desconforto, visdo cansada e acidentes. S80 necessarias
adequacdes para melhorar os niveis de iluminamento desses locais, como troca de
lampadas, posicionamento, pintura mais clara.

A iluminacdo adequada permite que possamos enxergar com mais
eficiéncia, trabalhar com condicbes menos cansativas e inserindo pausas durante o
trabalho. Sdo demonstrados na Tabela 3, os resultados que foram obtidos durante as

medicdes dos dois processos de modelagem e pintura nos periodos manha e noite.
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Tabela 3 — Resultados dos niveis minimos de iluminamento E (lux).

Tipo de ambiente, tarefa Valor do nivel de Parametro de referéncia
ou atividade ilumina&ncia medido (lux) NHO 11
(MANHA)
Moldagem de peca simples 197,4 300
Pintura a mao 428,6 1000
(NOITE)
Moldagem de peca simples 100,1 300
Pintura & mao 90,36 1000

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

4.2.2 Resultado da avaliacdo de ruido

Na avaliacao de ruido no processo de modelagem, os dados obtidos pelo
aparelho dosimetro foram registrados através da dose que foi projetada para 8h,
percebe-se que o artesdo ficou exposto com niveis de ruido de 68, 89 dB (A). A NR
17 estabelece o nivel de ruido aceitavel para conforto até 65dB (A), portanto, pode-se
dizer que esta acima do nivel confortavel. Levando em consideracéo aos parametros
da NR 15, o valor obtido se encontra abaixo do nivel de ruido de 85 dB (A). No Quadro
5, é possivel ver o resultado do equipamento, referente avaliacéo feita no dia 23 de
outubro de 2019.
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Quadro 5 — Resultado da dosimetria.

Configuragéo dos dosimetros

Desimetro NR15 Dosimetro NHOO1 Dosimetro USER

Curva de ponderagdo: A Curva de ponderagdo: A Curva de ponderagio: A

Ponderagao de tempo: Lenta (S) Ponderagdo de tempo: Lenta (S) Ponderago de tempo: Lenta (S)

Nivel limiar (TL) [dB]: 80 Nivel limiar (TL) [dB]: 80 Nivel limiar (TL) [dB]: 80

Critério de referéncia (CR) [dB]: 85 Critério de referéncia (CR) [dB]: 85 Critério de referéncia (CR) [dB]: 85

Duplicago de dose (Q) [dB]: 5 Duplicagdo de dose (Q) [dB]: 3 Duplicagao de dose (Q) [dB]: 5
Resultado da avaliagéo

Duragdo: 02:21:33 Tempo em pausa: 00:00:02

Inicio: 09:17:28 Fim: 11:37:38

Dosimetro NR15 Dosimetro NHOO 1 Dosimetro USER

Dose [%]: 10,72 Dose [%]: 14,45 Dose [%]: 10,72

Dose didria [%]: 36,35 Dose diéria [%]: 49,00 Dose diéria [%]: 36,35

Lavg [dB): 77,70 Leq [dB]: 81,91 Lavg [dB]: 77,70

NE [dB]: 77,70 NE [dB]: 81,91 NE [dB]: 77,70

NEN [dB]: 77,70 NEN [dB]: 81,91 NEN [dB]: 77,70

TWA [dB]: 68,89 TWA [dB]: 76,63 TWA [dB]: 68,89

Ocomréncias de picos de 115 dB: 0

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

4.2.3 Resultado da avaliacéo de calor

Efetuou-se a avaliagdo num periodo de 3h, durante o processo da queima
e o horario de maior carga térmica foi a partir das 16h20, considerado o momento
mais critico, pois € quando as temperaturas ficam muito elevadas. As condi¢des de
trabalho observadas durante o periodo da avaliacdo na atividade de queima foram:

e Tipo de atividade: trabalho moderado (em movimento, trabalho moderado de
levantar ou empurrar), segundo o Anexo 3 da NR 15;

e Ambiente: externo com exposicao solar e trabalho continuo, pois a atividade
nao pode ser abandonada.

Os valores da medigéo e o horério que iniciou o cardeio (temperatura mais

elevada) estédo indicados na Tabela 4.
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Tabela 4 — Resultado da medicéo de calor.

IBUTG

Hrz:jiigége Ton (°C)  Tbs(°C) TG (°C)  externo t;i:‘iizg(gjg)
(°C)
16:20 24.0 38.8 37.7 28.2 40.4
16:25 23.0 36.1 37.1 27.1 36.9
16:30 23.3 36.6 36.9 27.3 37.6
16:35 23.8 37.7 37.2 27.8 39.2
16:40 23.6 37.9 37.9 27.8 39.1
16:45 23.8 38.9 38.3 28.2 40.2

Fonte: Arquivo pessoal (2019).

Os resultados encontrados permitiram concluir que o IBUTG externo
apresenta temperaturas como 28.2°C, conforme NR 15, para regime de trabalho
continuo recomenda-se até 26.7°C. Portanto, ndo se encontra dentro dos limites de
exposicao. O colaborador ndo tem descanso no proprio local, ficando o tempo todo
ao lado do forno e no momento que se distancia é para buscar as lenhas que também
estdo préximas ao forno. O colaborador encontra-se numa situacdo que esta
desprotegido e pode sofrer consequéncias em sua vida laboral e ocasionar diversos
problemas de saude. E importante adotar algumas medidas preventivas para essa
atividade, como a hidratacdo com &gua e sais minerais que € também parte
fundamental na prevencdo de doencas associadas ao calor, treinamentos e
informativos de uma forma mais didatica para os artesdos e a comunidade, uso de
equipamentos individuais de seguranga, reorganizagcao no processo para alternar os
colaboradores, introducdo de pausas em um local adequado e confortavel, dar
continuidade nos parametros de seguranca para acompanhamento dos niveis de

exposicao.
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5. CONCLUSAO

A importancia e a diversidade do uso da argila destacam-se no artesanato
com suas pegas figurativas que sao indispensaveis tanto para manutencédo cultural,
geragao de emprego, consequentemente o crescimento econdmico e condigbes de
trabalho e da vida dos artesdos. Esta arte necessita de apoio, visto que 0 processo
tem um custo baixo e as dificuldades séo grandes, e as vezes inibem a producéo local.

Os resultados apresentados foram eficazes e este trabalho cumpre com o
seu objetivo em realizar o levantamento dos riscos do processo de artesanato e as
propostas de melhorias nos aspectos de salde e seguranca com o0 objetivo de
prevencao aos colaboradores, consistem-se na conscientiza¢ao dos riscos, realizacao
de exercicios fisicos para que possam diminuir as dores que sentem durante as
atividades, utilizacdo de mobiliarios de acordo com a NR 17, melhorias nas trocas das
lampadas, utilizacdo de EPI's nos processos de queima e pintura, monitoramento da
exposicao com frequéncia de avaliacGes para obter resultados e minimizar os niveis
de exposicdo. A seguranca dos trabalhadores deve ser a base para garantir a
qualidade no ambiente de trabalho, de modo a oferecer condigcbes seguras para
manter as avaliacdes adequadas e dentro do limite de tolerancia. Propondo que os
programas existentes de seguranca do trabalho sejam aplicados para que possam
contribuir da melhor maneira, fornecendo treinamento, ter um controle melhor nas

atividades desses artesaos e consiga eliminar ou minimizar doengas ocupacionais.
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ANEXO A - QUESTIONARIO APLICADO AOS ARTESAOS.
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ANEXO B - FISPQ (FICHA DE INFORMACAO DE SEGURANCA DE PRODUTOS

QUIMICOS) DA TINTA

Ficha de Informagous oy .
Seguranga de Produte Quimice PGasa
m Tituo: DIALINE BASE AGUAALTO BRILHOICORES | Data de Emissdo
01086
BASE M
Pagina 1de 10

- | DENTIFIC AGAD

Cadigo Interno de ldentificagso do Produto: 2182000

matais, madaras & PYVC am ambianes adamos & intemas
Home da Empresa: Tintes lquns LTDA

Endersgo: Fua Raplblica Eslovaca m® 125 - Prarams
Jaboatlo dos Guararapes - PE

CEP: 54 335045

Telefone {81} 2101- 2000

Telefone de emergéncia 08007226001 (CEATON)

Fax: @1} 2101- 4050

E-mail: sacfiquinacom.br

Nome da substincia ou mistwra | noms comes rcial): Dialinag Bass .I".g.la.l‘.lt: Brihao lmms Bass M

P rincipais usos recomendados para a substincia ou mistura: Dialing Bass Aguaé indicado para

I?- IDENTIFICACAD DE PERIGOS

Clas sific acio da substincia ou milshra:
0 produto & dassifcado am acomda com Setema Globalimana Hamaonzada §{EHE)

Clas=s de peorigo Categoria de perigo Frasa de parigo (H)

Seraibilzroe para &pehs Cateyona 1 sk [parortas i Mo 00 alSgioees. ra Pl (HI1T)
Tosddade aguda = Ol Categona 5 Fode Ser ROCk0 S8 Ingendo (H30F)

Ltes e, CoZ LTS S Provci IrmSaqlo coule (HIE0)

ritacdo oqular Catesgora 78

Elementos de rotulagen doGHE, incluinds as frases de precauwgio:
Pictograma:
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ANEXO C - FISPQ (FICHA DE,INFORMAC;AO DE SEGURANCA DE PRODUTOS
QUIMICOS) DO DILUENTE

GEXAR

Ficha de Informagao de Seguranga de

Produto Quimico - FISPQ

Pagina

propUTO: DILUENTE GEKAR QUERQSENE GH5D 1 @ 15
Data: IW0EZ0T5  N-FASPQ: OMIOS VorsSor 2 Anula e substiul versdoc Todas & anterones

1. IDENTIFICACED

Moma do Produto:
Codipo Inferno de Identificacio:

a ou mistura;
Hoama da empresa;
Endersgo:

Telslone

l‘nbm.pa'u amengencias:

Fa:
E-mall:

2. IDENTIFICACAD DE PERIGDS

DILUENTE GEKAR QUEROSENE
GESD

:::E: ue0g recomendados para a Indicadio para dilulr esmaite sinbébico Imoblilano e

Impeza em geral

GEKAR TINTAS LTDA

Rua 07, 5", Lote O7, uadra 14-G
Chitt Il - Semma (ES) - CEP: 28.168-0092
(273054 6250

CEATOX [Cenim de AssiERnda To do
Haspital das Clinicas), teietone 0800 148110 ou
(1112052 3200

(273084 5251
conaEqekar. comur

ClassMcagao o subatincka o
mibs=tura:

Sistema de classificacio
utllizago:

Elamenfcs de rofulagem do GHS

Palawra de adverténclac  Perigo
Fra=s de Parigo:

Liguidos imMamavess - Categora 3
ComosadimiEcdo 3 pele — Calegoia 2

'I_'l:gﬂmnep?augha-am EspaCMcos — ExposiEn anica

Perigo por aspiragio — Categona 1

Perigoso 3o amibleris aquatico — Agudo — Categorta 2
Perigoso 3o amiblenis aquatico — Cronico — Categora 2
Moma ABNT-NBR 14725-2:2009 - versSo comgida 2:2010.

Hisbama Globalmente Harmonizado para 3 Classficagdo e
Ritulagem de Produtos Culmicos,

QML

SHPO

H226 — Ligukdos 2 vapores Inflamaeais.
H315 — Provaca Imtagio 3 paie.




QUIMICOS) DA COLA

Pemcude: Morftn
Ficha de Informaches de Seguranca de [Feds @ s 0108201
Produtos Quimicos - FISPQ Piga: WE
Corforma MER 147204 25003
1
Homa do Produta: Cola Branca Extra - NORFIX
Aplicacan: Para m de madora, papol, papolio, locidos, matorisis porosos.
[Fabsricants: N INDLUEETRIAS LTDA.
Endemgo: Rua S0 Francson, s'n- Timbi- Camaragba™E - CEP- 4 Te5-070
Pais: Brasil
Hirmero do Telkdfone: +55 81 3458- 1753
Mo do Fax: +55 81 3458 1376
[E-maail- D
Wb Sine: weww noecoda com. b
[ TDERTIFICACAD DE PERIGOS
%&' s impo i -
mvocar imiagdo na psda
[valegdo Sam oorsaqléncas diralas o pouon provied que mauss aloum ofcilo da inalagsc & temparaiura
ambiania, porém precxistinds doenas raspiralonas o quadro pode sor agravads so axposhs B0
waporas prolongadaments.
Pinks: Em contato prolongado @ repatido oom a pela pode cousar imilagao.
Qo Em casc da contalo com os olos pode causar rrilagies sewaras

Ingastio: Mo caso da ingastao acidental poda causar iTiagse ra bom, gamanta @ sEbema gasToimastinal.

Edeiica ambie ninis:
i agua. Podo proviocar oleilns adrersos oo ambionio agudlion.

Elgilos fisicoa' 008!

Narfum cloic nsp-ar':ﬁ.

T e

Principais sinbomas:

Triagao, na=oa @ vomio no caso da ingastio.
Clasa do do produio hCO

UmerD T Ml ©
Pioz, Pera, PacssPas1.Paas.

Visdo gggr;l de @merpencias:
L ar a drea, daslar oS a pestoas qua ndo eslapm arvolridas o alendimanio da emargéncia

I_& COMPOSICAQ E IHF[IFIHAEE S0OERE 05 INGEEDIENTES |
Subsiancia ow misiura:

o & um praperads 4 base do acetalo de polfvinda, dlcool policinilico, nonilenol, bicarbonalo de sodio,
disobutifiabio o dgm.

Nalursza guimica:
Erul=an 33 acatato do polvnia
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ANEXO D - FISPQ (FICHA DE INFORMAGCAO DE SEGURANCA DE PRODUTOS
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ANEXO E - FISPQ (FICHA DE,INFORMAQAO DE SEGURANCA DE PRODUTOS
QUIMICOS) DO ESMALTE

W creata chamistry

Ficha de Informacéao de Seguranca de Produto
Quimico

pagina: 113

BASF Ficha de Informacio de Ssguranrs de Produto Gulmico

Crata i revizada: 23.05.2018 werslo: 120

Produtn: FUVINIL EEMALTE PREMIUM BAEBE AGUA ¥ ECA RAPIDD BRILHANTE ERARCD
(302855861203 _GEN _BRIFT]
Data de mpresslo 22052018

1. Identificagao do produto e da empresa

SUVINIL ESMALTE PREMIUM BASE AGUA 5 ECA
RAPIDO BRILHANTE BRANCO

Uiz rescoem endado: Pubserizive

Emoresa;

SASF EA

Ay, Haples Unidas, 14.171

D4754-000 Borumbi - 280 Faulo — 3F, BRAZIL
Tekefone: +55 11 2039-Z273

MilrmierD de fax +55 11 2035-313

Enden=go de emal: ehs-brasibast.om

Inormagio em cat e emergdnciy
Teksfone: 08000112273 7 +55 12 3128-1520

2. ldentificagao de perigos

Blementos do rafulo

D acondo Ccom o criltros do GHE [CWU

Fichograma

O

Falarma de sdhverbinclky

Atengic

redcaciies de perigo:




ANEXO F — CERTIFICADO DE CALIBRACAO DO DOSIMETRO

CHIFFER(;!#

Certificado de Calibracdo
Miamero do certificado: CR0859/2019

Cata da calibracdo: 08/02/2019
Data da emiss3o do certificado: 08/02/2019

DADDS O CLIENTE:
Nome- Gustzvo R Silva Engenhariz de Seguranca do Trabalho
Enderego: R Conego Julio Cabral, 827, Salgado, 55016-000 - Caruary - PE - Brasil

IDENTIFCACAD DO INSTRUMENTO 508 TESTE:

Instrumento: Audisdosimetro Modelo: Sonus-2
Fabricante: Criffer Miimero de série: 182080
PROCEDIMENTO(S) DE CALIBRACAD UTILIZADO(S): PC EACDI - Revizia: 01

METODO[S): Compsracio direta com o patirio de referéncia.

PADRED(GES) UTILZADO(S):

. Stanford Reasearch - D5-360 - Certificado de calibragio n® DIMC DB58,/2018 do INMETRO - Vilido ate 07/2020
. GRAS - 4246 - Certificado de calibragdo n® ADLANY HAE do Labelo - Valido ate 092019

. Testo - Testo 622 - Certificado de calibragio n® TOS14/2018 do Labelo - Vilide ave 07/2020

CUNDEbE AMEIENTAIS:
Temperstura: 22,0°CE 30°C

Umidade Relativa: 55 % £ 10%

Pressao Atmosferica: 101,32 kPa £ 10%

NOTAS:

. 0z resultados da calibragio estio contidos em tabelas aneies, que relacionam os valores indicados pelo instrumento em teste,
com valores obtidos straves da comparsgao com os padries € incertezas estimadas da medigao (IM).

. A incerters expandida de medigio & dedarads como @ incerteza combinzda, mubhtiplicada pelo fator de abrangéncia "k,
comespondente 3 umn nivel de confianga de aprocimadamente 5%, conforme a distribuicio de probabilidade -Student, com graws de
liberdades efetivos (Veff).

. A incerteza padrio de calibragio foi determinzda de acordo com o “guia para express3o de incerteza de medic3a™.

. Esta cafibrag3o n3o substitui nem isents os cuidades minimos do controle metrologico.

. Este certificado refere-se exdusivamente ao item calibrado, nio sendo extensivo a quaisguer lotes.
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ANEXO G — CERTIFICADO DE CALIBRACAO DO LUXIMETRO

LABORATORIO COM ESPECIALIZACAO EM
CALIBRACAO DE EQUIPAMENTOS DE
SEGURANCA DO TRABALHO

I 2 o
/f ?/rﬁw// o /II/I‘J/'!I("‘I&”

Pagina o1
oo N* 204118 Dah Ervwende Sokcmecio N' 2103
Corwntandy Guslavo R Sina Engenhistia 08 Seguranga do Taatako
Enserspn Rua Conego Juio Cabesl, 527 - Salgado - Carusry - PE
Sohctwte O mesmo
Iatrumesio Calbvac Luximetro Digiial
Marrcachs 120502985 racade ndoacts D ate 999.900 Chvoir Q01D I1 110/ )0 %
Faoroante Instruthenm  Wooso LDR-225 = 120502955
Cwis o Cabdug e 20082018
Mesutads de Cobtracdo
Ve rocepdo B Ero dcwrlarace  (w-Fadorde
St sy e Weogbois ADvaogpAnas
Rammdoce | oy
o “w 2 6 200
x4 243 4 L] 200
- - 21 [ 2,00
™ o w 3 200
e ™ X L) 2400
Jocwrtecs ce Mecgioan S
Conaiglo de Culibtagio:
" w30 fol conorme pr Mcrico e calbracio PTC-000. oo manco de comperacio conr padoko e

s enponkd & L ke OF L2 evanileoe
Na concxic mrbients Oy WTpersare Se (2011) "C e crndede relatvn Se (30 2 20 NUR
Paccio Wikzadn:
Lammatyo Oighet, kvrdfoaglo. " 11100080 Catfosce N' 52 BN Clytonpece-NEC ¢ Vekdeh - 122078
Tevsodegrinatn, Vet Boagie: 201156740, Cortficado W' LVCI 00 110001 1-RE-AS0MES AEC « Vikeiats - 22050013

Chservagss:
A caMregde Ty "3 (s o4 Pords e ureindeds
A noerecs egundds (medcia] Uy, o relstads ¢ omuma L=
PO L fakar Se atranpAncs b, pass e nivel Se corfercs de aproaeciarnasts 9% 0 %
A roariess ped-io o mecicio kot deberrrinecis de ecoedo core @ sutlonlio EAATR
(2] Ao GO e por P » Rade oe (RBC),
Mshelven 50 Salirns Intemecond o Lndedes (31 ssiandd O Aoondy com (eguion PSR ISONEC 110052005
O ponsacre rednon 00 #xch » 2000 IStatd B8 repensgio parcial
_,4::" -
Ranlel AssisS =_ - Eglencide Teixeira De Vasconcelos
Gerenté Téonico Engenharia De Seguehings Do Trabalho
~ 1816063843 PE CREA - 25707-PE

RY-POP-5-10-01-01

SEG Calibracoes e Equipamentos LTDA-ME
Rua Sigismundo Gongalves, 171 - 50.731-030 - Cordeira - Pernambuco
Inscricdo Estadual: 0506298-59 / CNPJ: 17.104,250/0001-74
E-mail; contato@segcalibracoes,com.br / Site: www.segcalibracoes.com.br
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ANEXO H — CERTIFICADO DE CALIBRACAO DO MEDIDOR DE STRESS

TERMICO

P LABORATORIO COM ESPECIALIZAGCAO EM
G CALIBRACAO DE EQUIPAMENTOS DE
Culibva

SEGURANCA DO TRABALHO
Certificado de Calibragdo
] e
Comoada N' 260615 Tists Crossalir 24012019 Schctacho N 14§13
Cortaterws  Cantrole Assistéacis Médica Lica
Endeiece.  Rua Tropical, 144 < Maunco de Nasssu - Caruaru - FE
Sokcterte O mesmo
Wstruments Catboade :  Meddor 0@ Stress Ténmico com funcdo de Anemdmelro
Deetbeagso WOI00283  Foown the Incicashe. -5 and +100°C 7 0 gt 20mis Dwmso 03°Cr0,1mis
Tavecarts. Instruttarm Madek: TGD-400 Sane 160100283
Data de Cattamaghs: 24012019
do Calbah
Vinkor ndoagdo o Py Noedere 0 0-Faly 0
oMo Meicaranco Modpho(s)  Atvangloca
259 28 ot 62 3
M7 341 0.0 02 %
= LAS L =
et ny LX) o 720
M7 . LAl 02 2.00
e
b o 0
e n7 02 02 %0
4y e > 02 2.00
29 24 a3 07 2w
33 37 DA 0r 200
Condchs do Calisracio
A ctwaghe K wakoacs Morwn . PTCO04 & PTT0, s redbendt (4 GR35
mmnﬂ—“oummm
mwmawumnt..-—u“uwamm
Padvio Laikzado
Matimeon Digeel, Mertdcagio. 2451011, Coificacn W SYTNS-CLKEC ¢ Vakdade - 19062020
b W LVOETO0-5 1 000-17-M3 VEOMES REC @ \iicdace - TAIS018
Tarnosesshace 19e Pr-100 4 fca, Idertifcido. BEG0Q. N 31 B-ECIL-REC @ Validade - S406000
Arermimenn, deeicasis. 1712260, Contcads N' 059 360-Chvorpes FEC ¢ Vakdase - 11172020
Claarvigde

A caltvazho k (eE2a0s ) Medglien por ponlo de mTpeLE Y
A rvodees agarchin Jrmdio) Uy ae #0000 ¢ tassads om (e oNtE2s SIOTUNEITA ConSrons, mutpiceds
DOF UM 13900 O sbrangéncis K, A UM S de Ga de 645 %
A noateze pad-do de rredglo S5 GMeTeacs Se acorto coe 4 pudkoags) EAAGR
c [T # Aace Dassars de Cearacie (TG
») fwra 154, astanda @ acondo cow. regutwics MR SOREC 1 NINOBaS
Op . o rofece " win callbe nds peabada sud IO0GE0 parTaY

i Eglenaide De Vasconcedos
Do Trabalho
RT-POP-5-10.01.01

SEG Calibragdes e Equipamentos LTDA-ME
Aua Sigismundo Gongalves, 171 - 50.731-030 - Cordeiro - Pernambuco
inscrigio Estadual: 050629859 / CNPJ: 17.104,250/0001-74
E-mail: contato@segcalibracoes.com.br / Site: www.segcalibracoes.com.br
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